1.安全操作规程及注意事项
1.1总则：
合金压铸机是一种高压、快速动作的机器，操作者往往会因一时的疏忽，在大意之下造成无法弥补的身体残害，而遗憾终身。为了保护操作者本身之生命安全故在机器设计时，考虑了多方面的安全保护措施。
每一部在操作中的合金压铸机都带有危险性，特别是当开模及锁模时，请详细阅读下列的安全守则后才可操作合金压铸机，此外更需要了解各种安全设备的原理。
1)环境的安全性：
a) 保持合金压铸机及其四周环境清洁。
b) 合金压铸机四周空间尽量保持通畅无阻，填注压力油或润滑油后，应尽快把漏出的油抹去。
c) 操作者应穿上安全制服及穿戴手套、面罩。
d) 在熔炉或鹅颈部份工作时，必须戴上防高温手套及面罩。
2)操作的安全性：
a) 操作之前应检查在手动/半自动/全自动操作时(a)打开安全门(b)按下紧急停机按钮能否终止锁模动作?按下紧急停机按钮可切断油泵马达电源供应从而达到终止锁模之目的。
b) 检查扣咀吉制位置是否调整合适，扣咀时间是否足够?
c) 检查油压系统在最高的压力操作时，是否高过选定的压力?假若高于这个压力，合金压铸机的工作寿命会大大地缩短，应检查总压溢流阀，立即通知维修人员维修检查。
d) 机器在安装压铸模具时，应使用手动慢速状态进行调整工作。
e) 避免投入含有水份及油之合金料于熔炉中。
f) 避免用手从模具中取出物料，应辅以适当工具取出。
g) 拆卸任何油压部件或进行其它检修时，应关停油泵马达卸掉高压油路压力油(卸回油箱)。
h) 机器需要较长时间停歇，应关停油泵及三相电源开关。
i) 油泵起动运转时，严禁将手伸入压铸机之模具内。
J) 机器生产运作时，需确保前后安全门关好，以防模具分型面金属液飞溅出来，灼伤工作人员。
3)其它定期检查：
a) 地线及其它接线是否接驳稳妥？
b) 千万不要为了提高生产的速度而把安全的功能取消，例如拆除安全门或安全吉制。
d) 低压锁模装置是为了保护压铸模具而设的，操作人员必须按安全操作规格进行操作，免生意外。
e) 所有安全设施一定要定期检查。





































































































































































































































































































































































